
   NX-302银铜导电漆
（醇溶性电磁屏蔽涂料）简介

深圳市南祥导电材料科技有限公司                                                                              

官网：www.nxemi.com
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一、用途
     NX-302导电漆是我公司的一款使用进口水性聚胺酯调配的一种环保改性醇溶导电漆。喷

涂在电子类产品壳体内部，导电漆膜干燥后导电银铜粉形成致密的导电层薄膜能起到很好的
屏蔽电磁辐射、抗电磁波干扰功能。

     NX-302因其优良的导电性能和高银含量的导电油漆相差无几，性价比又极高，因其价格
低、喷涂面积大、NX-302导电油漆操作简单,用酒精稀释对塑料壳体无腐蚀，附着力好可通过
百格测试，擦拭飞漆方便，保护壳体内部脆弱部位和螺丝柱不受有机溶剂的侵蚀等特点深受
客户青睐。现在被广泛应用于各类高端电子产品外壳内部。
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二、 规格

 产品名称：银铜导电漆

 型    号：NX-302

 包装规格：1Kg/桶 5Kg/桶 10Kg/桶 15Kg/桶

 自喷漆罐：450ml/瓶 

  （摇一摇即可喷涂，少量打样喷涂/修补更方便）
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三、技术参数:

①、涂料基本性状

 外观颜色：铜色

 粘 度:触变混合物

 固体含量:35%±5

 理论庶盖率: 8~12㎡/kg(膜厚20μm)

 涂料保质期：120天（未开封）

南
祥
导
电



②、NX-302银铜导电漆涂层性能：

编号 测试项目 测试内容及参考标准 判定标准

1 外观 目视检
喷涂区域涂层表面不允许有划痕、

颗粒感、氧化、漏底、鼓包、波纹不均等缺陷

2 涂层膜厚 使用膜厚仪测试 一般20∽25μm，具体依据产品屏蔽效能或客户要求

3 附着力
ISO 2409《色漆与清漆-划格试验》

或
ASTM D3359《胶带法测试附着力》

0∽1级
或

4B∽5B

4 导电性能
面电阻Ohm/sq(四探针式）

5cm点对点电阻
两种方式可选其一

导电性能与涂层干膜厚度有关；参考一般涂层膜厚（20∽25μm）
条件下，面电阻<0.5Ω/ sq或5cm点对点电阻<1Ω

5 恒定湿热 85℃、85%RH条件下测试时长72H
湿热后涂层无起泡或脱落，允许轻微氧化变色，点对点电阻较

原始涂层变化不超过0.5Ω；湿热后附着力不低于4B

6 高低温循环
-40℃∽85℃；高/低温段各维持
30min;温变速率10℃/min,20个循

环，共计24H

温度循环后涂层无起泡或脱落，允许轻微氧化变色；点对点电
阻较原始涂层变化不超过0.5Ω；温度循环后附着力不低于4B

7 耐腐蚀性能 交变盐雾（2h盐雾+22h湿热）96h
盐雾后涂层无异常腐蚀、起泡及脱落；点对点电阻较原始涂层

变化不超过0.5Ω；湿热后附着力不低于4B
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附录：ISO 2409划格法的附着力级别
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 四、使用指引

 油漆调配：

   使用乙醇进行稀释（乙醇含量95%以上），添加量为导电漆重量比例的50%
（即1：0.5）。超过此比例会影响导电漆粘度和防沉降体系。

 喷涂与工具：

   务必使用侧壶或上壶喷漆枪，口径一般为0.5-2.0mm为宜，小件产品建议用
0.5~1.0mm左右口径喷漆枪，大件产品可用1.3-2.0mm口径喷漆枪。

 调枪：

   ①喷幅：扇形喷幅需调整到最小喷幅，以达到较厚的涂膜厚。

   ②喷距：喷枪与喷涂产品的喷涂距离控制在100-150mm为宜，但不要超过
200mm。距离太远，漆料浪费严重，结合下面第3条，影响漆膜的均匀性。

   ③气压：‹0.2Mpa,据不同尺寸产品调整不同喷涂气压，以能刚好雾化漆料、
喷涂在产品上的漆膜达到湿润的涂层即可；气压过大会造成雾化过度，表面粗
糙浮粉严重,百格测试无法通过。
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  使用素材:

 ABS、PC、ABS+PC等塑料件。

 PP、PA、PA+GF、PC+GF等材料，需先喷涂底漆再喷涂导电漆。

 其它复合材料，但必需为不光滑表面。

 （如有特殊材料我公司将为顾客另为调配适用的导电漆）

 干燥条件：

 表干时间为15分钟，烘干时间为65度烘烤30分钟

 无法自干 南
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 导电漆不导电或电阻值较高： 

①是否搅拌均后再稀释的？

            导电漆的导电粉粒子长时间存放会沉淀在桶底部，导电粉粒子不够会
响导电漆的导电性。

②调漆、喷枪与调枪是否达到要求？

请参照上述第四项。

③喷涂是否均匀？

如右图所示，加强筋位的夹角处明显漏底导致导电不良。 

④如上述操作都没有问题，但仍得不到解决，请联系我公司销售技术人员现
场解决。

 导电漆发黑是什么原因？

产品上有污渍或喷涂完导电漆后手摸残留的汗渍与导电铜粉发生反应生成的
氧化物。

 解决方法：喷涂前用酒精清洁；喷涂后戴手套接触产品。

五、注意事项
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